Instrukcja Obstugi

Maszyna rowkujgca FRASJUNIOR 230V Nr pozycji 429700000

Przed uzyciem przeczytaé¢ i zachowaé
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Wyposazenie:

Maszyna rowkujaca FRASJUNIOR
Okulary ochronne

Ochraniacze uszu

Zestaw narzedzi

Worek na pyt

Walizka

Instrukcja obstugi

1.0 Dane techniczne

Zasilanie elektryczne
Czestotliwosé¢

Pobdr mocy

Maksymalna predkos¢

Ciezar

Poziom cisnienia akustycznego
Poziom energii akustycznej
Drgania dtoni/reki

Maksymalna gtebokosé rowkowania
Ostrze rowkujace

Srednica

Grubosé

llos¢ zebdéw

Uksztattowanie zeba

2.0 Bezpieczenstwo

230 VAC

40 -60 Hz
1080 W

5600 obr./min.
4,3 kg

91 dB(A)

107 dB(A)

2,5 m/s?
0-5mm

z koncéwka wolframowag
130 mm

3,8 mm

12

eliptyczne

Urzadzenie WOLFF FRASJUNIOR posiada izolacje ochronng Klasy 1. Spetnia ono nastepujgce

specyfikacje bezpieczenstwa:

O DIN VDE 0740, CENELEC HD 400
O |IEC 745, VBG 7j (Specyfikacja krajowa)

Maszyna posiada ttumienie zaktocen o czestotliwosciach radiowych zgodne z normami:

O 76/889/EWG
O 87/308EWG
O ENS55014

3.0 Instrukcje bezpieczenstwa

niebezpieczenstwo urazu oczu lub uszu.

Podczas uzywania maszyny rowkujacej nalezy zawsze nosi¢ znajdujace sie w wyposazeniu
okulary ochronne i ochraniacze uszu. W przeciwnym razie jest sie narazonym na

Maszyna pracuje z wysoka predkoscia i dlatego te srodki ostroznosci stuza bezpieczenstwu

uzytkownika!

Przed przystgpieniem do jakichkolwiek prac konserwacyjnych nalezy odtgczy¢ zasilanie
elektryczne. Uzywac tylko zalecanego ostrza, a przed uruchomieniem maszyny upewnic sie, ze

ostrze jest ostre.



Prace konserwacyjne powinny by¢ podejmowane tylko przez wykwalifikowany personel.
Uzywac wytgcznie oryginalnych czesci firmy WOLF GmbH.

3.1 Wstep

Instrukcja ta stuzy po to, aby uzyskaé jak najwiecej korzy$ci z posiadanej maszyny FRASJUNIOR.
Stosowanie sie do instrukcji pozwoli na przedtuzenie zywotnosci maszyny i ograniczenie kosztow
napraw. Prosze dopilnowac, aby uzytkownik maszyny byt w petni zapoznany z instrukcjami
uzytkowania, zanim bedzie mégt przystapi¢ do pracy.

3.2 Niebezpieczenstwo podczas pracy z maszyna

A Uzywac tej maszyny tylko:
O tak, jak zalecono w niniejszej instrukcji obstugi

O  wtedy, gdy znajduje sie ona w stanie pelnej sprawnosci roboczej
Maszyna FRASJUNIOR jest zaprojektowana wedtug najwyzszych standardéw technicznych.
Nieprawidtowe jej uzywanie moze by¢ niebezpieczne!

Zaktocenia, ktore mogtyby obnizy¢ bezpieczenstwo nalezy natychmiast usunggé.

3.3 Ograniczenie uzywania

O stosowanie sie do wszystkich wskazéwek podanych w instrukcji obstugi, oraz

WOLFF GmbH nie moze ponosi¢ odpowiedzialnosci za jakiekolwiek szkody lub straty
spowodowane wskutek nieprawidlowego uzywania maszyny. Prawidlowe uzywanie oznacza takze:
O  przeprowadzanie konserwaciji i przegladow.

Maszyna FRASJUNIOR stuzy wytacznie do wykonywania rowkow w elastycznych wyktadzinach
podtogowych w srodowiskach suchych. Nie powinna by¢ uzywana do zadnych innych celow.

Do wykonywania rowkéw w podtogach bezpiecznych, firma WOLFF GmbH zaleca uzywanie ostrzy
diamentowych, nr poz. 423920000 lub 423935000, ktére zapewniajg wiekszg trwatosc.

3.4 Oryginalne czesci zamienne

Czesci zamienne i akcesoria sg produkowane specjalnie do maszyny rowkujgcej FRASJUNIOR.
Nalezy podkresli¢, ze nie wolno uzywac czesci uzyskanych z nieautoryzowanych zrédet.

Firma Wolff GmbH nie moze ponosié¢ odpowiedzialnosci za wystgpienie jakiejkolwiek szkody
powstatej na skutek uzywania maszyn, w ktérych nie byty uzyte oryginalne czesci. Jest to
szczegolnie wazne w przypadku wymiennych ostrzy.

4.0 Konserwacja

Opisywana maszyna rowkujgca w zasadzie nie wymaga konserwacji. Lozyska wateczkowe i
skrzynka przektadniowa nie wymagajg smarowania.



5.0 Uzycie

Wilot i wylot powietrza powinien by¢ od czasu do czasu
przedmuchany, aby nie dopusci¢ do jego zatkania sie.
Zaniedbanie tego moze doprowadzi¢ do przecigzenia
maszyny.

Jezeli zachodzi potrzeba wymiany szczotek, to otwarcia
obudowy silnika moze dokonac tylko wykwalifikowany
personel serwisowy. Zatozenie nowych szczotek
wymaga fachowej wiedzy.

Po uptywie okoto 300 kolejnych godzin, maszyna
powinna zosta¢ skontrolowana przez kwalifikowany
personel serwisowy. Jesli szczotki weglowe majg
dtugosc¢ ponizej 5 mm, to nalezy je wymieni¢ na
oryginalne nowe.

Aby uzyska¢ odpowiednie zgrzanie cieplne, nalezy wyregulowac¢ gteboko$¢ rowka wedtug grubosci
wyktadziny podtogowej. Gtebokos¢ rowkowania ustala sie nastepujaco:

F G

5.1 Regulacja glebokosci rowkowania
(Rys. 1)

O Obrdci¢ pokrettem (A), az punkt na srubie (B)
wskaze wymagang wartos¢ na skali (C)

O Przed przystgpieniem do wykonywania rowka
nalezy pamieta¢ o wykonaniu proby w celu
upewnienia sie, ze maszyna jest nastawiona na
prawidtowg gtebokosc.

2 Uzycie (Rys. 2)

Ustawi¢ maszyne za pomoca rolki (D) znajdujace;j
sie w zigczu.

Ustawic¢ rolke prowadzaca (E), rowniez znajdujaca
sie w ztgczu.

Przed uruchomieniem silnika za pomocag wytacznika
(F), dokona¢ zwolnienia za pomocg przycisku (G).
Naciska¢ powoli maszyng w dot, az do osiagniecia
wymaganej gtebokosci.

Powoli popchna¢ maszyne do przodu.

Predkos$¢, przy ktérej mozna wykonaé rowek
zalezeC bedzie od cietego materiatu, jak rowniez od
gtebokosci.
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UWAGA: Podczas zwalniania rekojesci upewni¢ sie, ze maszyna blokuje sie¢ w swoim gérnym potozeniu
spoczynkowym. W przeciwnym razie mozna spowodowa¢ wypadek i uszkodzi¢ ostrze. Zawsze uzywac¢ nowego,
ostrego ostrza. Stepiona ostrza daja niezadowalajace rezultaty i powoduja przeciazenie maszyny.



WOLFF /S

6.0 Wymiana ostrza

6.1

0

aa

6.2

Wyjmowanie ostrza

Wykreci¢ gorng srube z pokrettem (H) z pokrywy
ostrza, az pokrywa otworzy sie automatycznie.
Nacisng¢ blokade wrzeciona.

Poluzowaé srube dociggajaca (K) za pomoca klucza
SWS5 znajdujgcego sie w wyposazeniu. Gwint Sruby
jest lewostronny!

Zdjac¢ kotnierz.

Wyjac ostrze. Przed zatozeniem nowego ostrza,
wyczyscic kotnierz.

Zaktadanie nowego ostrza rowkujgcego

Zaktadac tylko oryginalne wymienne ostrze.

Nr poz. 423915000 Oryginalne ostrze rowkujace

eliptyczne 3,8 mm

Nr poz. 423925000 Ostrze rowkujgce Combi 5 mm
Nr poz. 423920000 Diamentowe ostrze rowkujace

eliptyczne 3,8 mm

Nr poz. 423935000 Dzielone diamentowe ostrze

0

aa

A\

rowkujgce 3,8 mm, pbtokragte

Zaktadanie nowego ostrza nalezy przeprowadzic¢
wykonujgc wyzej opisane czynnosci w odwrotnej
kolejnosci.

Umiesci¢ ostrze zwracajgc uwage na kierunek
poruszania sie.

Opusci¢ pokrywe.

Dokreci¢ srube dociggajaca.

Przed przystapieniem do wymiany ostrza nalezy zawsze odlaczy¢ zasilanie elektryczne!
Nieumysine uruchomienie maszyny moze spowodowac uraz.



7.0 Wykrywanie i usuwanie usterek

Usterka

Prawdopodobna przyczyna

Sposoéb usuniecia

Maszyna nie pracuje

Odtaczone zasilanie elektryczne.

Przepalony bezpiecznik.
Wadliwy kabel lub wtyczka.

Odda¢ maszyne do naprawy
kwalifikowanemu elektrykowi,
ewentualnie wymienié czesci.

Zbyt duza sita potrzebna
do wykonania rowka

Ostrze jest stepione.

Wymieni¢ ostrze.

Nadmierne drgania

Wytamany zgb ostrza.

Wymieni¢ ostrze.

Nieprawidtowe
rowkowanie

Rolki prowadzace sa
zaczopowane.

Wyczyscic rolki.




Silnik

Motor, Motor, Moteur




WOLFF FRASJUNIOR

Wykaz czesci zamiennych

Szt.
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Nr art. WOLF Nazwa

N00000055
N0O0000056
N00000057
N00000058
N00000059
N00000060
N00000061
N00000062
N00000063
N00000064
N00000065
N00000066
N00000067
N00000068
N00000069
N00000070
N00000071
N00000072
006001200
N00000073
N00000077
N0O0000078
H00000077
H00000038
079600200
H00000037
K00000067
N00000022
009410400
009314200
K00000071
K00000069
H00000036
K00000070
423915000
009621250
K00000169
B00000022
014239270
N00000093
H00000078

Norma
Obudowa silnika

Stojan

Wytacznik dwustanowy (On/Off)

Tuleja wylotu kabla

tozysko

Wentylator

Zamocowanie szczotek weglowych, 230V
Trzonek

Sprezyna

Kabel

Kabel

Kabel

Blokada

Pierscieh zabezpieczajacy (filcowy)
Dzwignia

Wytacznik

Wrzeciono

Watek posredni

tozysko kulkowe 6001 RS/C3
Pierscien zabezpieczajacy (filcowy)

Sruba DIN 4756-4x16-T20

Sruba

Podwozie

Urzadzenie wsporcze

Zabezpieczenie przed pryskaniem

Ramie regulacyjne

Silnik 230V

Sruba z tbem sze$ciokatnym DIN 933 — M6 x 80
Podktadka DIN 125-6,4
Nakretka DIN 985 — M6

Sruba naciagowa + podktadka

Kotnierz naciagowy

Zacisk

Kotnierz narzedzia

Ostrze

Podktadka zabezpieczajgca zgbkowana
Sprezyna

Trzonek, komplet

Rolka ostrza, komplet

0s DIN7979-d10-M6x32
Sruba ustalajaca
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Nr
79
80
81
82
83
84
85
86
87
88
89

812
816
818
834
805
803

Szt.
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Nr art. WOLF Nazwa

009315800
009311300
014239120
009123700
H00000039
079600290
079600210
N00000054
H00000097
N00000089
009414400

423930000
N00000080
N0O0000081
N00000082
N00000083
N00000085
N00000086

Nakretka z tbem kwadratowym
Nakretka z tbem szesciokgtnym

Kétko

Sruba z tbem wpuszczanym
Pokrywa, komplet

Jarzmo

Kotnierz worka na scinki
Sruba radetkowana
Katownik

Sruba z tbem wpuszczanym
Podktadka

Worek na scinki
Kondensator 230V
Szczotka weglowa
Sruba

tozysko stojgce

Linka potgczeniowa
Twornik z wentylatorem

Norma
M6
DIN 934 — M6

DIN 7991 — M6 x 10

M5 x 16

DIN 7991 — M5 x 8
DIN 9021 - 6,4

M3 x 6,5
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