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1.0 Dane techniczne

Napiecie zasilania ...........cocoeeereiineiee e 0,230 VAC
PObOr MOCY ...cveie i 2000 W, 11,6 A
........................................ z ogranicznikiem pradu rozruchowego
Predkosc¢ obrotowa (bieg jalowy)........cccceovrereeenenenceenne 100 obr./min
Waga ..o 52 kg + 18 kg dodatkowy obcigznik
POZIoM halasu ........cccooiiieieiccceee e 56 dB (A)
MOC @KUSLYCZNA......ccueieiieeeieiieieriee e 69 dB (A)
Poziom wibracji na rece/ramiona...........ccccccoeeveeveceeceeieesiens <4,5 m/s?
SredNiCa tAICZY ... 375-400 mm

2.0 (€ Deklaracja zgodnosci

Oswiadczamy na naszg wylaczng odpowiedzialnosé, ze niniejszy produkt
zgodny jest z nastepujacymi normami i dokumentami normatywnymi:
EN 50144, zgodnie z postanowieniami dyrektywy 2006/42/WE

C& Vaihingen/Enz, 01.03.2010
mgr inz. (FH) Dieter Hammel

Kierownik dziatu konstrukcji
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3.0 Uwagi dotyczace bezpieczenstwa

Przed przystgpieniem do wykonywania jakichkolwiek czynno$ci przy
maszynie nalezy wyciagna¢ wtyczke sieciowg z gniazdka.

Nalezy uzywac wytacznie czystych, bedacych w nienagannym stanie
i wlasciwych do danego zastosowania tarcz napedowych oraz
szczotek. Tarcze napedowe muszg mie¢ ptaska powierzchnie.
Stosowac wylgcznie oryginalne tarcze napedowe oraz szczotki.
Stosowanie innych czesci moze mie¢ negatywny wplyw
na bezpieczenstwo.

Podczas szlifowania nalezy zawsze stosowac pierscien ochronny/
odsysajacy, gdyz w innym razie moze dojS¢ do wyrzucania
elementéw z pod spodu maszyny a tym samym do narazenia osob.
Dodatkowy obcigznik zawsze nalezy zabezpieczyé nakretkami.
Stosowac wylacznie oryginalne obcigzniki. Nie naktada¢ zadnego
dodatkowego obcigznika.

Naprawy i konserwacja mogg by¢ wykonywane wylgcznie przez
wykwalifikowany personel serwisowy. Nalezy stosowaé wytgcznie
oryginalne czesci zamienne.

Nalezy stosowac wytgcznie odpowiednie srodki czyszczace.

Przed uruchomieniem urzadzenia nalezy sprawdzi¢ kabel i wtyczke
zasilania. Muszg one by¢ w nienagannym stanie technicznym, izolacja
nie moze byé uszkodzona. Uszkodzony kabel nalezy natychmiast
naprawia¢, przed przystgpieniem do dalszego uzytkowania.
W przeciwnym razie istnieje zagrozenie dla zdrowia i zycia w wyniku
porazenia pradem.

Zakres dostawy:

Szlifierka MAMBO Evo
Pierscien ochronny/odsysajacy
Dodatkowy obciaznik

Ochrona stuchu

Instrukcja obstugi

Pieréciefi ochronmyodsysajacy

Nakretki Dodatkowy obcigZnik
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Maszyne wolno uzytkowa¢ wytacznie:

O zgodnie z jej przeznaczeniem

O w nienagannym, bezpiecznym stanie
technicznym.

Za uzytkowanie zgodne z przeznaczeniem
uwaza sie rowniez:

O przestrzeganie wszelkich uwag i zalecen
zawartych w instrukgcji obstugi oraz

O przestrzeganie terminéw przegladow
i konserwaciji.

Regulator predkosci obrotowej

Dla wilasnego bezpieczenstwa nalezy zawsze najpierw pracowaé
przy niskiej predkosci obrotowej, a dopiero potem jg zwiekszac.
Szczegolnie istotne jest to wtedy, gdy wiasciwosci poditoza
lub narzedzia nie sg jeszcze dobrze znane.

3.1 Wstep

Niniejsza instrukcja obstugi pomoze Panstwu w lepszym poznaniu
oraz optymalnym wykorzystaniu szlifierki MAMBO Evo. Zawiera ona
szereg pomocnych informaciji, dzieki ktorym mozliwe jest
dostatecznie wczesne rozpoznanie oraz unikniecie zagrozen.

Stosowanie sie do instrukcji pozwala nie tylko na zachowanie
wlasnego bezpieczenstwa, lecz réwniez na redukcje kosztow
napraw oraz wydtuzenie okresu uzytkowania maszyny.

Przed rozpoczeciem uzytkowania maszyny wszystkie osoby, ktdre
bedg ja uzytkowaly, muszg koniecznie przeczyta¢ niniejszg
instrukcje obstugi. Réwniez osoby zajmujace sie konserwacjg
i pielegnacjg maszyny muszg przeczytaC niniejszg instrukcje oraz
zrozumieg jej tresé.

3.2 Zagrozenia wynikajace z uzytkowania maszyny

Szlifierka MAMBO Evo skonstruowana jest zgodnie z najnowszym
stanem wiedzy technicznej oraz uznanymi regutami techniki. Mimo
tego, podczas jej uzytkowania mogg wystapi¢ zagrozenia dla zdrowia
i zycia lub ryzyko powstania szkéd materialnych.

Nalezy niezwtocznie usuwac wszystkie usterki mogace mie¢ wplyw
na bezpieczenstwo.

3.3 Uzytkowanie zgodne z przeznaczeniem

Szlifierka MAMBO Evo przeznaczona jest wytgcznie do szlifowania
i frezowania jastrychéw i mas szpachlowych oraz do czyszczenia
na mokro i polerowania wewnatrz pomieszczen. Inny lub wykraczajacy
poza powyzszy sposob uzytkowania uznawany jest za niezgodny
Z przeznaczeniem.

Za powstate z tego tytulu szkody firma Wolff nie ponosi
odpowiedzialnosci.

3.4 Oryginalne czesci a bezpieczenstwo

Oryginalne czesci oraz oryginalny osprzet opracowane zostaty
specjalnie dla szlifierki MAMBO Evo. Zwracamy szczegdlng uwage
na to, ze stosowanie innych czesci nie jest dozwolone. Moze to
mie¢ negatywny wplyw na bezpieczenstwo maszyny. Powyzsze
dotyczy w szczegdlnosci tarcz frezerskich.

Za szkody powstate w wyniku zastosowania nieoryginalnych czesci
firma Wolff wyklucza wszelkg odpowiedzialnosc.
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4.0 Konserwacja i pielegnacja

Szlifierka MAMBO jest bezobstugowa.
Smarowanie tozysk jest wystarczajgce na caty okres uzytkowania
maszyny.

5.0 Uzytkowanie
Zakladanie pierscienia ochronno-ssacego

O Maszyne przewrdci¢ na bok i potozy¢é na gumowych
podporach.

O Zatozy¢ pierscien ochronny.

O Nastepnie, w celu jego zamocowania, zamontowa¢ tarcze
Z narzedziami.

Montaz tarcz napedowych oraz padow

W celu wykonania montazu maszyne nalezy przewréci¢ na kétkach
i potozy¢ na uchwycie. Dzieki temu uzyska sie dostep do mechanizmu
napedowego tarczy.

Tarcza naktadana jest centralnie na mechanizm napedowy i mocowana
poprzez jej obracanie przeciwnie do ruchu wskazéwek zegara.

Montaz szczotek
Szczotki naktada sie centralnie w analogiczny sposob. Mocowanie
nastepuije poprzez ich obracanie przeciwnie do ruchu wskazéwek zegara.

Zaktadanie dodatkowego obciaznika

Dodatkowy obcigznik zawsze nalezy zabezpieczy¢ nakretkami.
Stosowac wytgcznie oryginalne obcigzniki.

Nie zaktada¢ innych lub dodatkowych obcigznikéw, gdyz moze to
doprowadzi¢ do przecigzenia maszyny.

Uzytkowanie

O Zamontowac tarcze napedowe wzgl. szczotki w wyzej opisany
sposob.
Za pomoca tylnego przycisku (1) ustawi¢ drazek prowadzacy
w potozeniu roboczym.
Uchwyt powinien znajdowac sie na wysokosci bioder uzytkownika.
Uniesc lekko uchwyt, zeby maszyna stata poziomo na podtodze.
Woeisna¢ i przytrzymaé wigcznik zabezpieczajacy (2).
Wiaczy¢ maszyne za pomoca jednej z dwdch dzwigni (3)
znajdujacej sie pod uchwytami.
Zwolni¢ wiacznik (2).

aaug AQ

a

Uwaga: Maszyne mozna uruchomi¢ tylko wtedy, gdy trzonek nie
stoi w pozycji pionowej. Rozwigzanie to stuzy bezpieczenstwu,
poniewaz w wypadku trzonka ustawionego w pozycji pionowej
operator nie ma kontroli nad maszyna.

Po witaczeniu maszyna obrdci sie na chwile w prawo. Jest to zupetnie
normalne.

Makretki

Dodatkowy obciaznik
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".. Wyzehienie zapadki
poprzez uniensienie

UWAGA:
Przy pracy z segmentami PKD (diament polikrystaliczny)
lub podczas frezowania podwozie musi by¢ opuszczone.

Predkos¢ obrotowa podczas szlifu wygtadzajacego
masy szpachlowej nie powinna by¢ wyzsza niz 200
obr./min, gdyz w innym wypadku przyczepnos¢ klejéw
bedzie znacznie mniejsza.

Regulacja podwozia

Przy wysoko podniesionych kotach kierunek, w ktéorym porusza sie
maszyna, ustawiany jest poprzez podniesienie lub opuszczenie uchwytu.
Im bardziej uchwyt zostanie podniesiony lub opuszczony, tym predzej
maszyna poruszac sie bedzie w danym kierunku.

O Podniesienie uchwytu: maszyna porusza sie w prawo
O Opuszczenie uchwytu: maszyna porusza sie¢ w lewo.

Gdy operator nie czuje sie bezpiecznie, lub traci kontrole nad maszyng,
wystarczy po prostu pusci¢ dzwignie zalaczajaca (3). W takim wypadku
maszyna natychmiast zatrzyma sie. Po nabraniu wprawy operator bedzie
w stanie bez problemu obstuzy¢ maszyne jedng reka.

Opuszczenie kot na podtoze pozwala ustabilizowa¢ maszyne. Dzieki
temu kontrola nad maszyna jest znacznie tatwiejsza.

O W takim wypadku podnoszenie lub opuszczanie uchwytu nie
jest konieczne.

O Kofa nalezy wyregulowa¢ w taki sposéb, Zzeby maszyna stata
poziomo.

Kofa dajg sie przestawiac do gory i w dét po zwolnieniu dzwigni zaciskowej (5).

Regulator predkosci obrotowej

Predkos¢ obrotowg tarczy reguluje sie za pomocg pokretta (4). Obracanie
w prawo zwieksza predkos¢ obrotowa, a obracacie w lewo jg zmniejsza.
Optymalna predkos¢ obrotowa zalezy od narzedzia oraz od rodzaju podtoza.
Ponizsza tabele nalezy rozumie¢ jako informacje pomocnicze dla uzytkownika.
W praktyce nalezy w kazdym przypadku przetestowa¢ optymalng
predkos¢ obrotowa. Podczas testowania nalezy zawsze rozpoczyna¢ przy
niskiej predkosci obrotowej, a nastepnie jg powoli zwiekszac.

Zakres ) .
. Zastosowanie Zalecane tarcze i talerze

obrotéw

160-200 Szlifowanie szpachlowych mas Papier Scierny, siatki
wyréwnujacych Scierne

200-300 Szlifowanie parkietéw Siatki Scierne
Usuwanie mas szpachlowych Tarcza $cierna HM (ze stopu
i pozostatosci kleju twardego) i systemowa

tarcza frezujaca

300-400 Polerowanie elastycznych wyktadzin Pady
podtogowych

Usuwanie lakieréw nawierzchniowych
z elastycznych wyktadzin
podtogowych, usuwanie mas
szpachlowych i mas wyréwnujacych

Szczotka do szorowania
Systemowa tarcza frezujaca

Zakonczenie pracy
Po zakonhczeniu pracy nalezy zawsze zdemontowac tarcze napedowg lub
tarcze z narzedziami.

Przed oddaleniem sie od maszyny trzeba zawsze wyciaggna¢ wtyczke
z gniazdka zasilania sieciowego. Po zakonhczeniu pracy nie nalezy nigdy
pozostawia¢ tarczy napedowej lub szczotki zatozonej na maszynie!

Transport
W celu utatwienia transportu potozy¢ drazek prowadzacy, usungc

sworzen blokujacy (5). Do przenoszenia maszyny uzywac¢ przewidzianych
do tego celu uchwytéw z tytu i z przodu maszyny.
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6.0 Osprzet do szlifierki

6.1 Odsysanie

Mozna zastosowa¢ odsysacz typu Micropac lub inny zewnetrzny
odkurzacz przemystowy.

Montaz odsysacza Micropac (Nr art. 038501)

Odsysacz mocowany jest na drazku prowadzacym szlifierki.
O Odsysacz wiozy¢ na dole w uchwyt.
O Docisna¢ u gory odsysacz w kierunku do drazka prowadzacego,
tak zeby zaskoczyty oba sworznie ustalajgce.
0O Do odsysacza zamocowaC waz obracajgc go podczas tej
czynnosci zgodnie z ruchem wskazowek zegara; drugi koniec
nasadzi¢ na kréciec szlifierki.

Zaktadanie wzgl. wymiana torebek filtrujagcych do odsysacza Micropac

W odsysaczu Micropac stosowane sg papierowe torebki filtrujace.
Zamienne papierowe torebki filtrujgce, pakowane po 20 szt., nr art.
013498
Zwolni¢ 2 zamki zatrzaskowe (B) i zdja¢ pokrywe (C) z korpusu.
Sprawdzi¢ czystos¢ filtra z materiatu.
Skontrolowaé¢, czy gumowa uszczelka (D) jest mocno osadzona.
Roziozy¢ nowa papierowa torebke filtrujaca i umiesci¢ ja w komorze
ssania; kotnierz (A) nasadzi¢ przy tym na kréciec wiotowy (E).

O Z powrotem zatozy¢ pokrywe i zabezpieczyé zamkami

zatrzaskowymi.

W celu utatwienia wyjmowania torebki filtrujgcej mozna po odkreceniu
kolanka rury (F) wyja¢ krociec (E).

aaaa

Praca z odsysaniem
Z przyczyn technicznych urzadzenie odsysajace nie jest w stanie usung¢
z podtogi pozostatosci po szlifowaniu. Odsysany bedzie zawsze tylko pyt
lotny. Do odkurzenia podtogi konieczny bedzie odkurzacz przemystowy
ze specjalnymi dyszami podtogowymi.

O Kontrolowa¢ worek na pyt i w razie potrzeby oprézni¢ go lub

wymieni¢ na nowy.

O Odsysanie wigczy¢ wigcznikiem na dole urzadzenia.

O Dopiero potem uruchomi¢ szlifierke.
Odsysacz Micropac moze by¢ stosowany wylacznie do odsysania
na sucho. Nie wolno jest uzywac urzadzenia na mokrych podtogach.

6.2 Zbiornik czyszczacy, nr art. 013502 + uchwyt nr art. 038936

Praca ze zbiornikiem czyszczacym
Zbiornik czyszczacy mocuje sie na dwéch uchwytach na trzonku drazka
prowadzacego.

0O Zbiornik czyszczacy wtozy¢ na dole w uchwyt.

O Docisng¢ u gory zbiornik czyszczacy w kierunku do drgzka

prowadzacego, tak zeby zaskoczyly oba sworznie ustalajgce.

Montaz bedzie tatwiejszy, gdy lekko pochyli sie drgzek prowadzacy.
tancuch (1) znajdujacy sie u gory na zbiorniku czyszczacym nalezy
zawiesi¢ na uchwycie (2). Waz zbiornika (3) nalezy wilozy¢
w przewidziany do tego celu otwér z lewej strony szlifierki. Poprzez
pociggniecie uchwytu (2) ciecz czyszczaca sptywa pod szczotke
Czyszczaca.
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7.0 Zastosowanie tarcz szlifujacych, frezujacych oraz czyszczacych

Do szlifierki MAMBO Evo oferowany jest szereg nasadek oraz tarcz. Aby poméc Panstwu w wyborze wiasciwej
nasadki do Panstwa zastosowania, pragniemy udzieli¢ Panstwu kilku wskazéwek.

Ponizsze zestawienie zawiera wytyczne dotyczace zastosowania i zalecanych nasadek. W rozdziale 7.2 zamieszczony
jest doktadny opis poszczegdlnych tarcz. W rozdziale 5.0 znajdziecie Pahstwo zalecenia dotyczace regulowania

predkosci obrotowe;j.

7.1 Mozliwosci zastosowania
Jastrychy i masy szpachlowe

Czyszczenie wstepne i szczotkowanie

Papier scierny K24, falista szczotka druciana, segment diamentowy
czerwony

Usuwanie lekkich zabrudzen, takich jak
resztki farb, zaprawy, filcu lub pianki

Tarcza scierna HM (ze stopu twardego) K16
tarcza ze szczotkg cylindryczng, ptaska szczotka druciana

Usuwanie silnych zabrudzen, takich jak
resztki kleju, pianki lub filcu

Tarcza scierna HM (ze stopu twardego) K16, systemowa tarcza
frezujaca z modutami z ptytek HM (ze stopu twardego), tarcza
frezujgca rotacyjna, segment diamentowy zielony

Usuwanie ciggnacych sie, opornych resztek
klejow (rowniez klejéw bitumicznych)

Diamentowa tarcza frezujgca PKD (diament polikrystaliczny),
tarcza frezujgca rotacyjna

Usuwanie lakieréw epoksydowych
i poliuretanowych (PU)

Diamentowa tarcza frezujgca PKD (diament polikrystaliczny),
tarcza frezujgca rotacyjna,
tarcza z segmentami z opitkami PKD, segment diamentowy srebrny

Usuwanie powiok epoksydowych

Tarcza z segmentami z opitkami PKD, diamentowa tarcza
frezujgca PKD, tarcza frezujaca rotacyjna

Usuwanie powiok poliuretanowych (PU)

Diamentowa tarcza frezujgca PKD (diament polikrystaliczny), tarcza
frezujaca rotacyjna, tarcza z segmentami z opitkami PKD, segment
diamentowy czerwony

Usuwanie spiekow na nowych jastrychach
anhydrytowych

Tarcza $cierna HM (ze stopu twardego) K16, papier scierny K16,
tarcza ze szczotkg cylindryczng, falista szczotka druciana,
segment diamentowy zielony, tarcza z segmentami z opitkami
PKD (bardzo agresywne oddziatywanie)

Usuwanie spiekow na starych jastrychach
anhydrytowych

Tarcza scierna HM (ze stopu twardego) K16, tarcza z segmentami
z opitkami PKD (bardzo agresywne oddziatywanie), segment
diamentowy czerwony

Szlifowanie wykonczeniowe i wyrownywanie

Papier scierny K40-60, siatka scierna K80-120

Zgrubne szlifowanie, uszorstnienie oraz
usuwanie nierownosci

Papier scierny K16-24, tarcza $cierna HM (ze stopu twardego) K24,
tarcza scierna 6-kamieniowa

Usuwanie (frezowanie) miekkich do srednio-
twardych jastrychow i mas szpachlowych

Tarcza frezujgca rotacyjna, tarcza frezujaca z segmentami
z opitkami PKD, segment diamentowy srebrny

Szlifowanie ekstremalnie twardych mas
szpachlowych oraz przemystowych jastrychow
zespolonych, betonu, powtok epoksydowych

Diamentowa tarcza frezujgca PKD (diament polikrystaliczny), tarcza
frezujgca rotacyjna, tarcza z segmentami z opitkami PKD, segment
diamentowy srebrny

Szlifowanie parkietu i korka
Szlifowanie i uszorstnienie drewna

Tarcza Multi, papier scierny K80

Szlifowanie wykonczeniowe parkietu i korka

Tarcza Multi, siatka Scierna K180

Usuwanie lakieru wierzchniego z parkietow,
lakierow i starych powierzchni

Tarcza Multi, siatka $cierna K60
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7.2 Opis tarcz szlifujacych, frezujacych oraz czyszczacych

Tarcze z papierem $ciernym, obustronne, 375 x 40 mm

Ziarno 16, nr art. 013531: szlifowanie powierzchni

Ziarno 24, nr art. 013527: czyszczenie i szlifowanie zabrudzonych powierzchni jastrychéw
Ziarno 40, nr art. 013528: szlifowanie i wyrownywanie mas wyréwnujgcych

Ziarno 60, nr art. 013529: szlifowanie wykonczeniowe mas szpachlowych

Ziarno 80, nr art.013530: szlifowanie i uszorstnienie powierzchni drewnianych

Tarcze z siatka scierna, obustronne, 400 mm

Ziarno 60, nr art. 013548: Usuwanie lakieru wierzchniego z parkietéw, lakierow i starych powierzchni
Ziarno 80, nr art. 013331: szlifowanie wykonczeniowe powierzchni

Ziarno 100, nrart. 013332: szlifowanie wykonczeniowe powierzchni

Ziarno 120, nr art. 013333: szlifowanie wykonczeniowe powierzchni

Ziarno 180, nr art. 013549: szlifowanie wykonczeniowe powierzchni, szlifowanie korka i parkietu

Tarcze scierne HM (ze stopu twardego)

Wielokrotnie bardziej agresywne dziatanie zdzierajgce od papieru sciernego. Duza wydajnos¢ zdzierania
i powierzchniowa. Duza zywotnos¢ (ok. 10x wieksza niz tarcz z papieru Sciernego). Mozliwos¢ czyszczenia tarcz.
Tarcza nie zapycha sie ze wzgledu na otwarty rozrzut. Jako srodek przeciwko przywieraniu mozna dodatkowo
zastosowac wosk lub silikon w aerozolu.

Ziarno 16, nr art. 013510: uszorstnienie jastrychéw anhydrytowych, usuwanie zabrudzen
i starych pozostatosci klejow
Ziarno 24, nrart. 013517: uszorstnienie, szlifowanie zgrubne

Tarcza ze szczotka cylindryczna, nr art. 015735

Do usuwania warstwy spieku z nowych jastrychéw anhydrytowych i magnezytowych.

Do uszorstnienia jastrychéw anhydrytowych. Do usuwania resztek pianki, zaprawy, farby i filcu. Pierscierh ochronny
i odsysajacy szlifierki nie moze by¢ stosowany razem z tarczg ze szczotkg cylindryczna.

Falista szczotka druciana, nr art. 013539
Do szczotkowania i wstepnego czyszczenia powierzchni. Do usuwania luznej warstwy spieku, ktéra tworzy sie
na nowo utozonych jastrychach anhydrytowych i magnezytowych.

Plaska szczotka druciana, nr art. 015738

Do usuwania pozostatosci pianki, filcu, juty oraz do przemystowego czyszczenia podiogi. Diugos¢ ,wiosia”
drucianego szczotki 45mm. Otwarta, ptaska szczotka druciana jest szczegodlnie przydatna do usuwania zabrudzen,
ktére majg sktonnosci do klejenia sie. Szczotka nie zapycha sie.

Tarcza szlifierska 6-kamieniowa, nr art. 013540

Do szlifowania jastrychow i mas szpachlowych. Do usuwania nieréwnosci, pozostatosci farby oraz gipsu. Ostre
krawedzie zapewniajg duzg wydajnos¢ zdzierania.

Ze wzgledu na agresywny sposob oddziatywania systemowych tarcz frezujgcych nie nalezy ich stosowaé do ptyt
widérowych.

Systemowa tarcza frezujgca rotacyjna nr art. 034284:
do usuwania klejow bitumicznych i dyspersyjnych, lakieréw poliuretanowych i epoksydowych, jak réwniez
do uszorstnienia jastrychéw anhydrytowych (dziatanie ,miotkujace”). Uzyskuije sie bardzo szorstkg powierzchnie.

Tarcza frezujaca gwiazdowa, nr art. 014243

Oprocz nowej, systemowej tarczy frezujgcej oferowana jest rowniez gwiazdowa tarcza frezujgca charakteryzujaca
sie duzg wydajnoscig zdzierania. Bardzo agresywne oddziatywanie. Do usuwania powltok i pozostatosci kleju.
Uzyskuije sie lekko szorstkg powierzchnie.

Na tarczy umieszczone sg 3 gtowice frezujace.

Pady czyszczace, 400mm, 10 mm grubosci

Do czyszczenia zasadniczego, nr art. 013543: do czyszczenia oraz do zaktadania na nich siatek $ciernych.
Do czyszczenia konserwujacego, nr art. 013544: do czyszczenia zgrubnego i usuwania zabrudzen.

Do polerowania, nr art. 013545: do polerowania, czyszczenia i woskowania.
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Pady super, 400 mm, 20 mm grubosci

Do czyszczenia zasadniczego, nr art. 013546: Do czyszczenia silnych zabrudzen
Do czyszczenia konserwujgcego, nr art. 013547: do czyszczenia

Do polerowania, nr art. 013334: do polerowania, czyszczenia i woskowania.

8.0 Usuwanie usterek

Sposéb pracy uktadu elektronicznej regulacji predkosci obrotowej:

Obracajgc regulator ustawia sie pozadang predkosc obrotowa w zakresie od 100 do 400 obr./minute. W wypadku
ekstremalnego obcigzenia maszyny, np. przy zastosowaniu siatki sciernej na korku i z dodatkowym obcigznikiem,
maszyna samoczynnie zmniejszy predkos¢ obrotowa. Dzieki temu pobdr pradu, a tym samym obcigzenie silnika
i uktadu elektronicznego ulega zmniejszeniu.

W wypadku przeciazenia maszyna wytacza sie.
Dioda LED miga w réznych odstepach czasu.

EL‘EEEEEEFEEEEEEE...Przeciaﬁenie
Maszyna zostata ekstremalnie przecigzona.
Maszyne bedzie mozna wigczy¢ z powrotem po uptywie kilku sekund.

F § §F §F ¥ § §F & ¥ § ¢ & § & & % ...Przegrzany uklad elektroniczny
Maszyne bedzie mozna z powrotem wigczy¢, gdy dioda LED przestanie migac.
W takim wypadku ukfad elektryczny ochtodzit sie i maszyna jest gotowa do eksploatac;i.

FEEEEFEBL‘EFEEBL—F...Przegrzanys"nik
Maszyne bedzie mozna z powrotem wigczy¢, gdy dioda LED przestanie migac.

W takim wypadku silnik ochtodzit sie i maszyna jest gotowa do eksploatacii.

Aby odcigzy¢ maszyne mozna zdemontowaé dodatkowy obciaznik i/lub zredukowaé predkos¢
obrotowa.

Usterka Mozliwa przyczyna Usuwanie

Maszyna nie uruchamia sie Przerwa w zasilaniu, uszkodzony Zleci¢ usuniecie usterki
bezpiecznik, uszkodzony kabel, elektrykowi wzgl. wymienic
uszkodzona wtyczka uszkodzone czesci na nowe

Maszyna nie uruchamia sie Przecigzenie maszyny Zdja¢ dodatkowy obcigznik,

pracowac z opuszczonym
podwoziem, patrz rozdz. 5.0
Regulacja podwozia

Maszyna nie uruchamia sie Przecigzenie maszyny Przechyli¢ maszyne przez
podwozie, tarcza zostanie
odcigzona, wtgczy¢ maszyne,
powoli opusci¢ na podtoze
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Gwarancja

Okres gwarancji na nowe maszyny Wolff wynosi jeden rok od chwili jej przekazania / dostarczenia klientowi, o ile
na podstawie wigzacych przepisdw prawa nie obowigzujg inne uregulowania.

W przypadku dochodzenia roszczeh z tytutu gwarancji nalezy przedtozy¢ réwniez fakture wzgl. dowdd zakupu.

Wszelkie naprawy w ramach gwarancji muszg by¢é wykonywane wytgcznie przez uznany przez nas warsztat
serwisowy Wolff. Samodzielnie i/lub niefachowo wykonane naprawy prowadzg do utraty prawa do roszczen z tytutu
gwarancji. Powyzsze ma rowniez zastosowanie w przypadku nieprawidtowej obstugi i/lub nieprawidlowego
uzytkowania.

Wymiana czesci, osprzet i inne zmiany dokonywane w maszynach Wolff

Maszyny Wolff oferujg swoim uzytkownikom wysoki poziom bezpieczenstwa i niezawodnosci. Aby zachowac¢ taki
stan rzeczy nie wolno dokonywaé zmian stanu fabrycznego maszyny Wolff, jaki istniat w momencie jej dostarczenia,
bez przestrzegania nizej zamieszczonych regut. Reguty te obowigzujg zaréwno w odniesieniu do wymiany czesci,
wyposazenia maszyny w osprzet, jak rowniez do pozostatych zmian technicznych.

(3 Jakiekolwiek prace przy maszynie Wolff mogg byé wykonywane wytacznie przez specjalistyczny warsztat
serwisowy, ktéry posiada odpowiednio przeszkolonych i doswiadczonych fachowcéw oraz niezbedne
narzedzia. Zalecamy korzystanie z ustug autoryzowanych warsztatow serwisowych Wolff.

O W przypadku zamiaru wymiany czesci, wyposazenia w osprzet lub dokonania innych zmian technicznych nalezy
przed przystapieniem do wykonania takich czynnosci zasiegng¢ porady autoryzowanego warsztatu
serwisowego Wolff lub naszej firmy, jako producenta maszyny.

O Usilnie zaleca sie stosowanie sprawdzonych pod wzgledem bezpieczenstwa oryginalnych czesci zamiennych
i osprzetu firmy Wolff, ktére zostaty dopuszczone do stosowania przez nas jako producenta maszyny.

Takie czesci zamienne i osprzet mozna otrzymaé w autoryzowanych warsztatach serwisowych Wolff, ktore
moga dokona¢ réwniez ich fachowego montazu. Oryginalne czesci zamienne Wolff oraz oryginalny osprzet
Wolff sprawdzone zostaty pod katem bezpieczenstwa i przydatnosci specjalnie do maszyn Wolff.

Nie jesteSmy w stanie w dostatecznym stopniu oceni¢ bezpieczenstwa i przydatnosci innych czesci
zamiennych i osprzetu niz oryginalne czesci zamienne i osprzet firmy Wolff, a w zwigzku z powyzszym
nie mozemy za nie reczy¢.

(3 W celu zachowania bezpieczenstwa eksploatacji oraz unikniecia szkod nalezy w przypadku dokonywania zmian
technicznych dowolnego rodzaju bezwzglednie stosowaé sie do naszych wytycznych technicznych. W wypadku
pozostatych pytan dotyczacych maszyny firmy Wolff prosimy o kontakt z nami. JesteSmy do Panstwa dyspozyciji
i chetni stuzymy pomoca.

Prosimy o zrozumienie, Ze nie mozemy przeja¢ odpowiedzialnosci za szkody spowodowane nieprawidiowo
wykonanymi czynnosciami przy maszynie wzgl. bedacymi skutkiem naruszenia ww. regut.
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